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Electrical connector contact strip set manufacture method having strip material one side conductor 
coated and spring hardened with notch formation and edge * areas folded 'tack. 
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- USE - Electrical contact strip set for high/medium voltage electrical connectors. 

- ADVANTAGE - Provides a simple manufacture method for contact strip sets. 

- DESCRIPTION OF DRAWING(S) 
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La presente invention a pour but de proposer un precede assurant 
une fabrication simple d'une bande de lamelles de contact eiectrique. 

L'invention a ainsi pour objet un precede de fabrication d'une bande 
de lamelles de contact eiectrique pour un connecteur eiectrique, lesdites 
lamelles etant reunies a leurs extremites par deux bandes laterales 
continues, les lamelles etant sorties du plan desdites bandes laterales par 
torsion autour de leur axe longitudinal, perpend iculaire a la longueur de la 
bande, caracterise par le fait que I'on part d'une bande d'un materiau 
deformable plastiquement et capable, apres traitement, d'avoir des 
proprietes elastiques de ressort, en ce qu'au moins la partie centrale de la 
bande, sur une seule de ses deux faces, est revetue d'une couche d'un 
materiau bon conducteur eiectrique, ladite bande etant ensuite encochee de 
facon a obtenir lesdites lamelles et bandes laterales continues, lesdrtes 
lamelles etant sorties du plan desdites bandes laterales par ladite torsion, en 
ce que I'un des bords de chaque lamelle est rabattu en ourlet dans le sens 
ou le revetement electriquement conducteur reste a Texterieur, ladite bande 
etant ensuite soumise a un traitement de durcissement pour lui donner des 
proprietes elastiques de ressort. 

L'invention a aussi pour objet une bande de lamelles de contact 
eiectrique pour un connecteur eiectrique, lesdites lamelles etant reunies a 
leurs extremites par deux bandes laterales continues, les lamelles etant 
sorties du plan desdites bandes laterales par torsion autour de leur axe 
longitudinal, perpendiculaire a la longueur de la bande, ladite bande etant en 
un materiau ayant des proprietes elastiques de ressort, caracterise en ce 
qu'au moins la partie centrale de chaque lame est revetue sur une seule de 
ses faces d'un materiau electriquement bon conducteur, et en ce que I'un 
des bords de chaque lame est rabattu en ourlet dans un sens laissant 
apparaltre le revetement electriquement bon conducteur a I'exterieur. 

On va maintenant donner la description d'un exemple de mise en 
oeuvre de l'invention en se reportant au dessin annexe dans lequel : 

Les fig. 1 a 5 illustrent les etapes du precede de fabrication d'une 
bande de lamelles de contact eiectrique selon l'invention, les fig. 4 et 5 
montrant le resultat final. 

La fig. 6 montre schematiquement un connecteur eiectrique coaxial 
cylindrique dans lequel est utilisee une bande de lamelles de contact 
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8 sont plissees de facon a rapprocher les lamelles 6 les unes des autres et 
obtenir ainsi un plus grand nombre de lamelles par unite de longueur de 
bande. 

Lorsque la bande est ainsi placee entre les deux parties conjuguees 
d'un connecteur electrique, plan, ou cyllndrique comme sur la fig. 6, les 
points de contact de chaque lamelle assurant le passage du courant d'une 
piece a I'autre sont figures en 13 et 14 sur I'une des lamelles 6, fig. 5. Ainsi, 
grace a Tourlet" 12, il n'est pas necessaire de realiser un placage 
enveloppant les bords des lamelles 6 et la fabrication est facilitee puisqu'il 
suffit, par tout moyen connu, d'effectuer un placage, fig. 2, sur une seule des 
deux faces de la bande originate 4. 

L'encochage et les operations de mise en forme : torsion, pliures, sont 
ensuite realises tres facilement. 

Une fois la confection de la bande terminee, il suffit de la soumettre a 
un traitement lui donnant des proprietes elastiques de ressort. 

Dans le cas de I'exemple cite d'une bande en alliage de beryllium- 
bronze, on effectue un traitement de durcissement par traitement thermique 
a environ 325°C pendant a peu pres trois heures. 

Ainsi, I'invention permet de fabriquer d'une maniere tres simple une 
bande de lamelles de contact electrique dans laquelle on peut choisir un 
materiau pour ses qualites mecaniques et d'elasticite, independamment de 
ses qualites de conductivite electrique. 
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I'exterieur. 

4) Bande de lamelles selon la revendication 3, caracterisee en ce que 
lesdites bandes laterales (7, 8) sont plissees, rapprochant les 
lamelles (6) les unes des autres. 



2/4 



2811147 




2811147A1 I > 



4/4 



2811 




* rttPOBLIQUE FRANQAISE 




2811147 



intrrrruT 

NATIONAL DE 
LA MOPIIITI 
INfkUSTftlCLLB 



RAPPORT DE RECHERCHE 

PRELIMINAIRE 

6tabH sur la base des demotes revendications 
d6pos£es avant te commencement de la recherche 



N" d'enreglstrament 
national 



FA 588124 
FR 0008429 



Categorie 



DOCUMENTS CONSIPERES COMME PERTINENTS 



Revendication(s) 
ooncamaa(s) 



Citation du document avec indication, en cas de besom. 

des parlies pertinentes 



Ctassement attribu* 
a I'lnventlon parHNPt 



Y,0 



DE 26 34 374 A (SPRECHER & SCHUH AG) 
5 ma1 1977 (1977-05-05) 

* figures * 

* page 9, llgne 23 - page 11, ngne 20 * 

FR 2 339 259 A (MULT I LAM CORP) 
19 aoQt 1977 (1977-08-19) 

* figures 2,7-9,11 * 

* page 9, llgne 32 - page 10, Hgne 40 * 

US 5 360 355 A (EHRLER HANS P ET AL) 
1 novembre 1994 (1994-11-01) 

* abrege * 

* colonne 3, llgne 27 - colonne 5, Hgne 
10 * 



-4 



-4 



,3 



H01R43/16 
H01R4/12 



DOMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHES <lntCL.7) 



H01R 



Dads dTaohftvoment do la recherche 

2 ma1 2001 



Serrano Fund a, J 



CATtGORlE DES DOCUMENTS CITtS 

X : partteufierement pertinent a tui soul 

Y : partlcu«erement pertinent en comWnaJson avec un 

autre document de la meme categone 
A : arriere-plan technologique 
O : divulgation non-ecrite 
p : document intercalate 



T ■ theorie ou prinCipe a la base de rinventton 

E ■ document de brevet beneficUnt dune date anterteure 

a la date de depot el qui n/a ete pubfie qu a cette date 

de depot ou qu'a une date posterteure. 
D : cite dans la daman de 
L : die pour oTautres raisons 

iV'mei^'rede corresoondant 



NSDOCID: <FR 281 1 1 47A1_I_> 



